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In der dynamischen Welt des Designs und der Technik @» / 3M™ Diinne Doppelseitige
stehen Anwender taglich vor der Herausforderung, ! Klebebander

sowohl das Design als auch die Fertigungsprozesse zu

verbessern. Um diese Nachfrage zu befriedigen, bietet

3M eine umfassende Palette von Klebebzndern und

Klebstoffen an.

Unsere Lésungen fordern die Verwendung
verschiedener Materialien im Produktdesign und

tragen zu einer verbesserten Asthetik, leichteren
Konstruktion und héheren Endleistung bei. Diese
innovativen Klebstoff- und Klebebandlésungen
ermoglichen es den Kunden, Produkte mit Kreativitat,
Effizienz und Wirksamkeit herzustellen.

Die Klebstoffe und Klebebander von 3M sind vielseitig
einsetzbar und bieten maRgeschneiderte Lésungen
zur Optimierung lhres Montageprozesses fir eine
breite Palette von Anwendungen und Substraten.

Finden Sie das

richtige Produkt

Ihr Design + Unsere Technologie = Komplettlésung
lhre Teile, Ihr Design und lhre Unsere Wissenschaft Eine Komplettlésung
Produktionsexperten und unser Team von fir lhre Anwendung

Klebstoffexperten



Auswahltabelle zur Produktfamilien-Suche :

Schritt 1: nin| D

Welche @ %j % @ @

Verbindungsart .

haben Sie? Platte an Rahmen/Verstei- GroRflachiges Montage kleiner VergieRen Befestigung von Blenden  Abdichten VerschlieRen
! fungsprofile an Platte Laminieren Verbindungsstiicke und Zierleisten

Klebstoff flieRt um ein
Bauteil herum oder fiillt
eine Kammer aus, um
Bauteile zu schiitzen
(z. B. mit Kunststoff

Anbringen einer
vorgefertigten Dichtung
oder Wahl eines
Klebstoffs, der als
Dichtung wirkt (z. B. Luft-

Verhindert den Durchtritt
von Flussigkeiten

oder Gasen durch die
Fuge (z. B. Dach- und
Plattenfugen)

Eine Platte, die an einem
starren Rahmen angebracht
ist (z. B. Anhangerplatten),
oder Versteifungsprofile,

Zwei Substrate ahnlicher
GroRe werden vollfiachig
verklebt (z. B. Sperrholz
oder Mébelpolster)

Sehr kleiner
Uberlappungsbereich
fir die Verklebung

(z. B. Golfschlagerkopf

Befestigung eines Objekts
auf einer groReren Flache
(z. B. Schilder, Blenden)

die ZUFF,IUnteI'STUthUHQhan zu Schaft) ummantelte Elektronik) und Fliissigkeitssperre)
einer Platte angebracht
sind (z. B. Verkehrsschilder)
Schritt 2: Ist kein oder nur ein Erfordert die Verbindung Muss der Klebstoff prazise an Bringen Sie.eine
Welche kleiner Spalt eine strukturelle der richtigen Stelle aufgetragen vorgefjormte chfgung
i iakei iakei : : an oder verwenden
Anforderungen (< 1,6 mm) zwischen Festigkeit (Scherfestigkeit werden. ohne ihn zum Verteilen ]

. . 9 den Oberfléchen der Uberlappung > 6,9 N/ zusammendriicken zu missen, Sie den Klebstgf'f als
sind fiir Sie vorhanden, oder muss mm?) oder ist eine oder kann er an der ungefihren Dichtung?
wichtig? der Klebstoff einen geringere Festigkeit Stelle platziert und bei Kontakt

groReren Spalt fullen? akzeptabel? verteilt werden?
Ausgleich von | | Keine oder Struk- Geringere Praziser Auftragsort | | Verteilen bei Kontakt |
Unebenheiten kleine turelle Festigkeit
erforderlich Licke Festigkeit reicht \l/
Ist kein oder nur ein
i <
Werden die Teile getrennt und kl:wies';:ﬁ::t(en-gi::‘)
Schritt 3: N wieder zusammengefiigt oder ist N
. . Werden die Teile getrennt und die Verbind d haft? flachen vorhanden, oder
Waihlen Sie wieder zusammengefiigt oder le verbindung dauerhatt muss der Klebstoff einen
lhr Portfolio. ist die Verbindung dauerhaft? groBeren Spalt fillen?
(klicken)
T Ti i Ausgleich .
rennen Dauerhafte rennen Dauerhafte Keme. oder usgieich von Vorgeformte Dichtung | | Klebstoff als
und wieder Verbindun und wieder Verbind kleine Unebenheiten hi Dicht
anbringen 9 anbringen eroindung Licke erforderlich annangen ichtung
3M 3M™ 3M™ 3M™ 3M™ 3M™ 3M™ 3M™ 3M™ 3M™ 3M 3M™ 3M™ 3M™ 3M™
Kleb- und Dual-Lock™ VHB™Kle-  Scotch- Diinne Scotch- Dual-Lock™ Diinne VHB™ Kle- Scotch- Kleb- und VHB™ Kle- Scotch- Diinne VHB™ Kle-
Dichtmassen bebander Weld™ Doppelsei- | Weld™ Doppelsei- | bebander Weld™ Dichtmassen bebénder Weld™ Doppelsei- | bebander
Konstruk- tige Kle- Konstruk- tige Kle- Konstruk- Konstruk- tige Kle- \
tionskleb- bebénder tionskleb- bebander tionskleb- tionskleb- bebznder \\/
stoffe stoffe stoffe stoffe —/



Vorteile von 3M Klebebandern und Klebstoffen
gegeniiber mechanischen Befestigungen

@ Ausgleich von Unebenheiten O/z>\o Individuelle & Materialkombinationen

e Bauteile werden komplett und Kundenlésungen N verbinden

lickenlos verbunden s
. . ) o Klebebinder kénnen je nach ® Unterschiedliche -
o Keine Wiederherstellungskrafte, Bedarf in spezifischen Formen Warmeausdehnungskoeffizienten

spannungsfreier Ausgle'ich'von hergestellt werden kénnen ausgeglichen werden

Toleranzen nach Verweilzeit (z. B. Kunststoff und Metall)
e Oberflachenrauheit und

Unebenheiten kénnen durch

Klebebander und Klebstoffe

ausgeglichen werden

NN

|:|_) Dimpfende Wirkung

:H . e Die geschlossene und
vollstandige Verbindung

4.9 ¢ verhindert Larm und
¢

69 %

reduziert Vibrationen
Dichtfunktion

e Schutz gegen das Eindringen
von Schmutz oder Wasser
in die Fugenkonstruktion




GleichmiRige Gewichtsreduktion

Spannungsverteilung o Deutlicher Gewichtsvorteil

e Anstatt konzentrierter Belastung gegeniiber mechanischer
an mehreren Befestigungspunkten Befestigung
wird das Substrat gleichmaRig
Gber die Verbindungsflache
beansprucht.




Verbessern Sie lhre Verbindungen mit der richtigen
Oberflachenvorbereitung

Oberflachenvorbereitung Die Verwendung von Haftvermittler

Die Oberflachenvorbereitung ist eine wesentliche Voraussetzung fir eine Die Grundierung der Oberflache ist besonders bei Klebstoff- und Klebebandverbindungen
optimale Verklebung mit Klebstoffen und Klebebandern. Sie gewéhrleistet notwendig, wenn es sich um schwierige Oberflichen oder besondere Anforderungen

eine saubere, verunreinigungsfreie Oberfldche, die starke und handelt, da sie die Haftung verbessert, indem sie eine aufnahmeféhige Oberflache schafft,

dauerhafte Verbindungen férdert. die Benetzung verbessert und eine sichere und dauerhafte Verbindung férdert.

Die Oberflachen werden nach einem der folgenden Verfahren

vorbereitet: <0>0 1. Oberflichenvorbereitung

Jo Bl A i — Siehe Details auf der linken Seite
2. Entfetten, Abschleifen und Reinigen mit Losungsmitteln

3. Entfetten und chemisch vorbehandeln
2. Haftvermittler auftragen

Entfetten Es kann eine der folgenden

W 3M™ Industrie-Reiniger und Klebstoff-Entferner 16sen Methoden verwendet werden.

0 Rickstande der meisten getrockneten, nicht chemisch B beasien S e céhe

1 hértenden Klebstoffe und Dichtmassen, von fettigem A . £ der V. K
und 6ligem Schmutz, Teerresten und Gummiabrieb. Q{) nweisungen auf der Verpackung.
Abschleifen 1 e Grundierung mit einem
e Entfernen Sie starke Verschmutzungen oder Oxide Einweghandtuch

@ 1 von Metallen oder Lacken (z. B. verzinktem Stahl)

e Schaffung einer zusatzlichen Oberflache, die die

En— Klebekraft erhéhen kann %

e Auftragsflasche
e Glatten einer Oberflache, um mehr Ebenheit zu erhalten,
was eine verbesserte Kontaktflache ermoglicht

Reinigung mit Lésungsmittel e Schaumstoffburste

Q}) Die meisten Oberflachen lassen sich am besten vorbereiten, indem sie
1) vor dem Anbringen von 3M Klebebandern mit einer 50:50-Mischung ]
| aus Isopropylalkohol (IPA) und Wasser gereinigt werden. Es gibt Aus-

nahmen! Bei besonderen Oberflachen oder Verschmutzungen fragen

Sie einfach unsere 3M Experten fiir Klebeverbindungen um Rat. ‘
. " 3. Vor dem Verkleben trocknen lassen
Chemisch vorbehandeln @
& Um jedoch ein HéchstmaR an Festigkeit, Reproduzierbarkeit und 1
0 VerschleilRfestigkeit zu erreichen, ist eine chemische oder elektro-
1 lytische Vorbehandlung erforderlich. Bitte kontaktieren Sie unsere

3M Experten fir Klebeverbindungen, um mehr zu erfahren.






3M™ VHB™ Klebebénder %

3M™ VHB™ Klebebander

3M™ VHB™ Klebebander sind fortschrittliche Klebebander,
die fur die Verklebung einer Vielzahl von Materialien mit
auBergewohnlicher Klebkraft und Haltbarkeit entwickelt
wurden. Diese Klebebinder kénnen eine vielseitige
Alternative zu herkdmmlichen Befestigungsmethoden wie
Schrauben, Nieten und SchweilRen darstellen.

3M™VHB™ Klebebander bieten eine nahtlose und asthetisch
ansprechende Losung, die den Bedarf an sichtbaren Befes-
tigungen effektiv eliminiert. Diese Klebebander sind fiir ihre
einfache Verarbeitung bekannt und haben sich in verschiede-
nen Industriezweigen zu einer zuverldssigen Wahl entwickelt,
wenn es darum geht, dauerhafte und unsichtbare Verbindungen
zwischen verschiedenen Oberflachen, einschlieRlich Metallen,
Kunststoffen, Glas und Verbundwerkstoffen, herzustellen.

©

Das 3M™ VHB™ Klebeband ist viskoelastisch

Ein wesentlicher Vorteil der 3M™ VHB Klebebander™ gegeniber
Schaumstoffklebebandern ist ihre Viskoelastizitat, die es ihnen
ermdoglicht, Energie zu absorbieren und Spannungen abzubauen.

Im Gegensatz zu Schaumstoffklebebandern kénnen sich 3M™ VHB™
Klebebander um bis zu 50 % ihrer Dicke dehnen, ohne zu reiRen oder
zu delaminieren.

Normales Schaumstoffklebeband im 3M™ VHB™ Klebeb#ndern:
Vergleich
e Spannung in der Verbindung zu e Spannungsfreies

e Schaumstofftrager anfillig Verkleben
fir Risse e Absorbiert Energie und
baut Spannungen ab

Wahrend Schaumstoffklebebznder nur tiber einen diinnen Klebefilm auf der Ober-
oder Unterseite verfliigen, bestehen 3M™ VHB™ Klebebander vollstédndig aus Kleb-
stoff. Die viskoelastische Struktur der 3M™VHB™ Klebebéander erméglicht es ihnen,
in die Oberflache zu flieRen. Der Klebstoff hartet nicht aus, sondern bleibt flexibel
und bietet eine 100 % ige Benetzung.

Schaumstoffklebeband 3M™ VHB™ Klebebénder

im
o Kann offen- oder Vergleich o Operfischenrauheit und
geschlossenzellig sein zu Toleranzen werden durch den

in die Oberflache einflieRenden
Klebstoff ausgeglichen

e Kann nur minimale
Oberflachenrauheit oder
Toleranzen ausgleichen



3M™ VHB™ Klebebander Dicke Haftung  Temperaturbestindigheit () .\,
Produktnr. (mm) 2ufStahl ) angfristig Kurzfristig (kg/m?) Farbe  Zertifikate

(N/em)  (Tage, Wochen) (Minuten, Stunden)

A

e Zum Verkleben von Materialien mit hoher Oberflaichenenergie wie Metallen 4936 0,64 30,0 90 150 720 [ ) UL 746C
(einschlieRlich Stahl), vielen Kunststoffen und weichem PVC 4941 1,10 35,0 90 150 720 Y UL 746C
e FirInnen- und AuBenbereiche 4956 1,55 35,0 920 150 720 o UL 746C
o Gute Weichmacherbestandigkeit 4991 2,30 35,0 90 150 720 ‘ UL 746C
4947 1,10 35,0 90 150 720 O UL 746C
e Zum Verkleben von Materialien mit niedriger Oberflachenenergie wie 5925 0.64 ) 120 150 590 UL 746C
Pulverbeschichtungen und Materialien mit hoher Oberflaichenenergie wie Metallen ’ ’ O
(einschlieRlich Stahl) und vielen Kunststoffen 5950 110 35.0 120 150 590 e) UL 746C
e Bietet optimale Anpassungsfahigkeit an die zu verklebenden Oberflichen ’ ’
e FirInnen- und AuBenbereiche 5962 1,55 35,0 120 150 640 O UL 746C

Fir Anwendungen bei hohen Betriebstemperaturen, z. B. vor der Verarbeitung in einer

Pulverbeschichtungsanlage GPH-060GF 0,60 25,0 150 230 710 (]
e Fiir Materialien mit hoher und mittlerer Oberflichenenergie wie Metalle (z. B. Stahl) R
und verschiedene Kunststoffe GPH-110GF 1,10 37,0 150 230 710 ®
(z. B. PA, Acrylglas/PMMA, ABS)
GPH-160GF 1,60 34,0 150 230 710 o

Fur die Anwendung im Innen- und AuRRenbereich
Fir andere Klebeband-Starken oder Klebebander mit Schutzpapier verwenden Sie die RP+-Serie. Weitere Informationen erhalten Sie von Ihrem Vertriebsmitarbeiter.

e Fir die Verklebung von schwer verklebbaren LSE-Substraten ohne Haftvermittler, LSE-060WF 0,60 30,0 100 150 715 [ )

wie PP, TPO, GRP, CFK und Polyesterbeschichtungen
e Haftung bei niedrigen Temperaturen ab 0 °C (frostfrei) LSE-110WF 1,10 44,0 100 150 75 L
e Fiir Innen- und AuBenbereiche LSE-160WF 1,60 54,0 100 150 715 [ )
Firtransparente Materialien
e Zum Verbinden von transparenten Materialien wie Glas 4905 0,5 21,0 90 150 960 UL 746C

und vielen Kunststoffen 4910 1,0 26,0 920 150 960 > UL 746C
e Fir Innen- und AuRBenbereiche 4915 1,5 26,0 90 150 960

4918 2,0 26,0 90 150 960

Das 3M™ On Demand Bonding System mit 3M™ VHB™ extrudierbarem Klebeband:

e Einfache, automatisierte Lésung Pxttuclerbates variabel 86,0 90 100 970 (O  uL746C

e Einfache Integration in lhre Fertigungslinien

e 85 % weniger VOC im Vergleich zu herkémmlichen Klebebandern auf Acrylatbasis LVO-060BF 0,6 38 93 121 540 (O FDA,VDA278
e 80 % weniger Beschlag im Vergleich zu herkémmlichen Klebebéndern auf Acrylatbasis LVO-110BF 1,1 38 93 121 540 O FDA,VDA278
LVO-160BF 1,6 38 93 121 540 (O FDA,VDA278
e 2-3-mal hohere Scherfestigkeit als jedes andere 3M™ VHB™ Klebeband Max-060GF 0.6 69 121 180 870 [ ] EN45545
e Schnelle und einfach zu verwendende permanente Verbindungsmethode bietet hohe Max-110GF 1.1 92 121 180 850 [ ) EN45545
Fe“fke” und """;9;”;“9: Ha'tba”‘fe"‘ | g ) ) Max-160GF 1.6 111 121 180 830 @  EN45545
e Der 3M™ VHB™ Klebeband Max Haftvermittler ist speziell fur die Verwendung mit der
3M™ VHB" Klebeband Max Serie konzipiert. Max-230GF 2.3 125 121 180 820 [ ] EN45545

Max-Promoter

| O schwarz @ Grau "y Transparent @ WeiR
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Platte an Rahmen/
Versteifungsprofile
an Platte
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Abdichten

9

Befestigung von
Blenden und
Zierleisten
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VerschlieBen




10 3M™ Diinne Doppelseitige Klebebénder @$ !

3M™ Diinne Doppelseitige Klebebander

Entdecken Sie die Vorteile der diinnen
Klebebandlésungen von 3M

Diese mit Prazision gefertigten Produkte weisen eine Dicke

von 0,25 mm oder weniger auf und bieten eine schlanke und
optimierte Lésung fiir verschiedene Anwendungen. Ideal fir
fertige Produkte, die ein geringeres Gesamtprofil erfordern.

Erleben Sie auBergewdhnliche Anpassungsfihigkeit

Unsere diinnen Klebebander sind auf Vielseitigkeit ausgelegt und
zeichnen sich durch eine auBergewdhnliche Anpassungsfahigkeit
aus, die sie perfekt fir komplizierte Oberflachengeometrien
macht. Ob Sie mit komplexen Formen oder anspruchsvollen
Oberflachen arbeiten, die diinnen Klebebznder von 3M bieten
zuverlassige Haftung und Anpassungsfahigkeit.

Tragermaterial

Klebstoffschicht

3M™ Transferklebebzinder

e Dicke: 25-250 pm

e Ohne (Zwischen-)Triger

e Hohe Flexibilitat und Anpassungsféhigkeit

o Kompensiert Oberflaichenrauheit sehr
effizient

o Ho6here Temperaturbestandigkeit als
doppelseitige Klebeb&nder mit Trager

e Automatisierte Verarbeitung fiir groRe
Flachen empfohlen

e Schwieriger zu handhaben und zu stanzen als
doppelseitige Klebebander (faserverstérkte
Klebebander zur leichteren Handhabung
erhiltlich)

(<l

Tragermaterial

| Klebstoffschicht

PET-Trager

3M™ Doppelseitige Klebebzander

e Dicke: 25-250 ym
e Mit (Zwischen-)Trager

e Geringere Flexibilitat und Verformbarkeit
als Transferklebeband

o Gleicht Oberflaichenrauheit weniger gut aus
als Transferklebeband

o Der Tréger verringert die Temperaturbesténdigkeit
o Erhohte innere Stabilitat dank des Trégers

e Leichter zu handhaben und zu stanzen

o Bessere Verarbeitbarkeit

o Unterschiedliche Klebstoffe auf den jeweiligen
Seiten moglich

e Gespulte Rollen méglich



3M™ Diinne Doppelseitige

Klebebznder Produktnr.
Universelle Lésung
Verlassliches, diinnes doppelseitiges
Klebeband fiir eine Vielzahl von gewerblichen GPT-020
Einsatzzwecken und Substraten wie:
e Edelstahl, HDPE, ABS, Acrylat PP, GPT-020F
Polycarbonat, Aluminium, Glas
GPT-020TF

Metalle/einfach zu verklebende Oberflachen
Fur Metall und Materialien mit hoher

Oberflachenenergie wie: 467MP
e Aluminium, pulverbeschichtete
Metalle: Kupfer, Edelstahl und Zink, 7952MP
Verbundwerkstoffe, Kohlenstofffasern,
Keramik, Acryl, Glasfaser, Kunststoffe: 468MP
Polycarbonat, Polyester, Polyimid,
Polystyrol und Hartvinyl 7955MP
7956MP

Kunststoffe/schwer zu verklebende Oberflichen
Speziell fir die sichere und zuverlassige

Verbindung von Substraten mit niedriger 9471LE
Oberflachenenergie fir eine hohe Soforthaftung
und Scherfestigkeit, wie z. B.: 9472LE
o ABS-Kunststoff, nylonbeschichtetes
Aluminium, beschichtetes Papier, EPDM-
Gummi, Schaum, Graphit, Metallgewebe, 93010LE
bemalte Oberflachen, PET-Tragerfolie,
beschichtetes Polycarbonat, Polypropylen, 93015LE
pulverbeschichtete Oberflichen, bedrucktes
Metall, Polyurethankautschuk, SIS-Gummi
und Holz 93020LE

Dicke

(mm)

0,200

0,200

0.200

0,058

0,058

0,132

0,132

0,167

0,058

0,132

0,100

0,150

0,200

Temperatur-
bestandigkeit
(°C) kurzfristig

190

190

149

200

200

200

200

150

150

150

150

150

150

Witterungs-
besténdigkeit

+4+

+++

+++

+H++

+H++

+H++

+H++

+H++

+++

+++

++

++

+4+

Doppelseitiges
Klebeband/
Transferklebeband

Doppelseitiges

Klebeband mit PP-Folie

Doppelseitiges

Klebeband mit PP-Folie

Doppelseitiges

Klebeband mit PP-Folie

Transferklebeband

Transferklebeband

Transferklebeband

Transferklebeband

Doppelseitiges
Klebeband

Transferklebeband/
ohne Tragermaterial

Transferklebeband/
ohne Tragermaterial

Doppelseitiges

Klebeband mit PET-Folie

Doppelseitiges

Klebeband mit PET-Folie

Doppelseitiges

Klebeband mit PET-Folie

Schaume, Filze und Gewebe / Anpassungsfahigkeit fiir Kurven und unebene Oberflachen

Das Klebeband wurde entwickelt fiir langlebige

und vielseitige Applikationen, die eine hohe 56415
Anpassungsfahigkeit auf gekrimmten und
unebenen Oberflachen erfordern. Das
Klebeband klebt ideal auf Oberflachen wie: 56215
e Polyethylenschdumen; Polyester-
Polyuerthan- Schdumen sowie EPDM. 9775WL+
9775FL+
Hohe Temperaturen/raue Umgebungen
Auch fir hohe Temperaturen und andere
schwierige Umgebungen optimiert:
. R F9469PC
o Kurzfristige Temperaturtoleranz von bis zu
260°C
e Anwendungstemperaturbereich von bis zu
150°C
F9473PC

e Gegeniiber Chemikalien, UV-Strahlung und
Lésemitteln bestandiger Klebstoff

0.150

0.150

0.127

0.128

0,132

0,269

121

121

121

121

260

260

+++

+4+

++++

+H++

+H++

+++

Doppelseitiges
Klebeband mit
Papiervlies-Trager
Doppelseitiges
Klebeband mit
Papiervlies-Trager

Transferklebeband

Transferklebeband

Transferklebeband

Transferklebeband

Material der
Schutzfolie

PE-beschichtetes
Kraftpapier

Folien-
Schutzabdeckung

Polypropylen

PE-beschichtetes
Kraftpapier
PE-beschichtetes
Kraftpapier

PE-beschichtetes
Kraftpapier

PE-beschichtetes
Kraftpapier

PE-beschichtetes
Kraftpapier

PE-beschichtetes
Kraftpapier

PE-beschichtetes
Kraftpapier

PE-beschichtetes
Kraftpapier

PE-beschichtetes
Kraftpapier

PE-beschichtetes
Kraftpapier

PE-beschichtetes
Kraftpapier

PE-beschichtetes
Kraftpapier

PE-beschichtetes
Kraftpapier

Polypropylen

PE-beschichtetes
Kraftpapier

PE-beschichtetes
Kraftpapier

Farbe Zertifikate

- UL 746C
g UL 969

-~ UL746C
- UL 969

-~ UL746C
- UL 969

.~ UL746C
- UL 969

.-~ UL746C
g UL 969

-~ UL746C
- UL 969

> uLege
»  uUL746C
> uL746C

> uL746C

3 uL746C

Iy UL746C

_+Transparent / Translucent @ Weiss

=

GroRflachiges
Laminieren

Befestigung
von Blenden
und Zierleisten

o

VerschlieBen
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12 3M™ Dual Lock™ ﬁ

Designflexibilitat

<

I

o Geringes Gewicht und niedriges Profil

Bendtigen Sie eine | "
WiederverSChIieBbare Lasung? und beeintrachtigt nicht das Design °

e Keine Locher oder herkémmliche
Befestigungsspuren

bis zu 1.000x Zuverlédssige Leistung

e Starke, ineinander greifende, pilzférmige Kopfe
verbinden sich mit einem hérbaren «Klicken».

e Zum Offnen abziehen

o Langlebigkeit — Bis zu 1000 Offnen-SchlieRen-
Zyklen bis zum Verlust von 50 % der urspriinglichen
Zugfestigkeit

e Die ineinandergreifenden pilzférmigen Képfe
haben die fiinffache Zugfestigkeit von Produkten
mit Haken- und Schlaufenband

Larmminderung durch Vibrationsdampfung

o Die viskoelastischen Eigenschaften des 3M™
Klebebands auf Acrylatbasis in Kombination mit den
Polyolefin-Pilzkdpfen des 3M™ Dual Lock™ dédmpfen
Vibrationen

Schnelle und einfache Installation
Q e Klebstoff haftet bei Kontakt auf einer Vielzahl von
I Materialien ohne Spezialwerkzeug

e Kein Bohren, Schrauben, Nahen

. . X e Auch als nicht klebendes Produkt erhaltlich
el enen e (el :grt‘zr:chledllche Festigkeitskombina-

?:si?;;;t DL 250: DL 400 Individuell anpassbar fiir Inre Anwendung

DL 250: DL 250 e Kombinieren Sie Kopfdichte fiir die ideale
Stirker  oder DL 170: DL SchlieRkraft

400 e Wihlen Sie aus einer Vielzahl von Breiten und
Stark DL 170: DL 250 Klebeoptionen
Nicht DL 170: DL 170 DL 400 DL170 e Einfache Anwendung und Wartung

. DL 250 40 ..

emp- oder DL 400: 62 Kopfe/ Kénfe/cm? 26 Kopfe/
fohlen DL400 cm? opre/c cm?

(<l



(mm) (pro cm’) ©c) Verschlusses AuBeneinsatz

3M™ Dual Lock™ Dicke . Temperatur- Lebensdauer _ 11 13
Produktnr. geschlossen Klebstofftyp KOPfdichte i c aft bestandigkeit des Innen-/ Farbe

Fiir Kunststoffmaterialien
Platte an Rahmen/  Befestigung von

Haftet auf unterschiedlichsten Oberfiéchen, SJ3540 5,7 Gummi-Harz 40 9 Te) 1000 x Innen O Versteifungsprofile ~ Blenden und
einschliellich: an Platte Zierleisten
e Polypropylen SJ3541 5,7 Gummi-Harz 62 9 49 1000 x Innen O

e Polyethylen
S$J3542 5,7 Gummi-Harz 26 9 49 1000 x Innen O
Ideal fiir Multimaterialverbindungen

Haftet auf unterschiedlichsten Oberflachen, T ¢ | N
einschlie@lich: §J3550CF 5,7  lansparemtes 44 10 93 1000 x nen- O

Acrylat AuRBenbereich
o Metalle
e Glasund
K ffe (wie Acryl. Polycarb d ABS) SJ3551CF 57  |ransparentes o, 10 93 1000 x Innen- & O
e Kunststoffe (wie cryl, Polycarbonat un ) Acrylat AuRenbereich
Versuchen Sie, verschiedene Kombinationen von
Typ 170, Typ 250 oder Typ 400 miteinander zu
verbinden, um das gewiinschte Festigkeitsprofil SJ3552CF 5,7 Transparentes 26 10 93 1000 x Innen- & O
2u erreichen Acrylat AuBenbereich
Fur transparente Materialien
Eine transparente Version fiir den Fall, dass
Durchsichtigkeit gewiinscht ist:
« Metalle $J3560 57  [ransearentes 45 10 104 1000x e
e Glas y
e Kunststoffe (wie Acryl, Polycarbonat und ABS)
Fiir pulverbeschichtete Oberflichen
Zum Verbinden von:
Materialien mit niedriger Oberflachenenergie wie Modifiziertes Innen- &
$J3870 6,1 Acrylat 40 10 82 1000%  p ot ich O

e Pulverbeschichtungen und viele Kunststoffe
Materialien mit hoher Oberflichenenergie wie
o Metalle (einschlieBlich Stahl) Modifiziertes

Innen- &
Eine Kombination aus Materialien mit niedriger & $J3871 6,1 Acrylat 62 10 82 1000 x AuRenbereich O
hoher Oberflachenenergie

Diinne Klebnahte

Halb so dick und geringerer Belastung als die
Standard 3M™ Dual Lock™ Druckverschliisse.

Klebstoff mit niedriger Oberflachenenergie haftet an:

Modifiziertes Innen- & N

o Metalle SJ4570 2,31 Acrylat 109 7 70 150 x AuBenbereich -
e Pulverbeschichtungen
e Kunststoffe (breite Palette)
Optionen mit Klettverschluss
Halb so dick und geringerer Belastung als die SJ3526
Standard 3M™ Dual Lock™ Druckverschliisse. (Haken) .
Klebstoff mit niedriger Oberfiachenenergie haftetan: g g 3507 3,6 Gummi-Harz 4 49 5000 x Innen ce
e Metalle (Schlaufe)
e Pulverbeschichtungen SJ3571
o Kunststoffe (breite Palette) (Haken) Innen- &
&sJj3s72 8 Acrylat 4 93 5000%  » enbereich O®
(Schlaufe)

QO schwarz " Transparent @) WeiR
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3M™ Scotch-Weld™ Konstruktionsklebstoffe E;§

3M™ Scotch-Weld™

Konstruktionsklebstoffe

Diese Klebstoffe sind so formuliert, dass sie hohe Festigkeit,
Haltbarkeit und langfristige Zuverlassigkeit bei Anwendungen
mit tragenden Bauteilen bieten.

e Konstruktionsklebstoffe weisen die héchste Belastbarkeit
auf (im Vergleich zu anderen Klebstoffarten)
e Hervorragende Witterungs- und Chemikalienbestandigkeit

e Im Allgemeinen zu 100 % aus Feststoffen formuliert
(keine Lésemittelemissionen)

e Mit verschiedenen Aushartungszeiten und Eigenschaften
verfligbar

o Die Aushartung erfolgt in einem irreversiblen Prozess,
der zu einer hervorragenden Temperatur- und
Lésungsmittelbesténdigkeit beitragt.

e Sie brauchen weder Luft zum Trocknen noch Feuchtigkeit
(wie einkomponentige Silikon- und Polyurethan-Dichtstoffe)
und haben daher eine unbegrenzte Aushartungstiefe.

Starkere Verbindungen

e Strapazierfahige Klebstoffe

absorbieren StoRe fir
dauerhafte Verbindungen

)((

Flexible Verbindungen

e Absorbiert Vibrationen
und CTE-Abweichungen

é@

(Warmeausdehnungskoeffizient)

o

o

o

Produktivitatsverbesserung
e Verschiedene
Aushartungszeiten fir lhre
Prozessanforderungen
e Schneller produzieren
mit minimaler
Oberflachenvorbereitung
o Widersteht hohen
Prozesstemperaturen

Q

Einfach und prazise

e Kontrolliertes Auftragen mit den
3M™ EPX™ Applikatoren fiir ein
prazises Dosieren und Mischen

e Anpassung an lhre
Verarbeitungsprozesse mit
verschiedenen Viskositaten und
Durchflussraten

e \erwalten Sie groRRe
Anwendungen und
Produktionsmengen mit
automatischen Auftragsanlagen



™ _ ™ Ungeféhre  Zeit bi " Schilfes- Uberlappungs-
“ ; 3M SCOt.Ch Weld Produkt Verarbei- Ha:t:lhall:uz:grs- lijlpgkefa.l:.r.: tigkeit scherfestigkeit: MPa Mischungs-F be Zertifikat
Konstruktionsklebstoffe rodukinr.  tungszeit festigkeit bei bls' ;;I"?: bei 23°C verhiltnis ' 20¢ <ertiikate
bei23°C  23°C(min) P¢ (NJem) -40°C 23°C 82°C
o Haftet auf blanken, leicht 6lhaltigen Metallen , .
e Verbindung von reaktiven Metallen vor der DPB40SNS 8 14 60000 96 79 303 9 10:1 ®
Pulverbeschicht
« Hohe Fostigkat DPSO7TNS 7 15 93000 53 13,2 261 85 104 @ ENA45545
* Daverhafte verkisbung von Metallen, Kunststoffen 5011 0ns 8 26 60000 105 248 26,9 86 101 @
e Ausgezeichnete Schlagfestigkeit
Einfache Dosterung o0 DP8425NS 21 42 85000 88 26,2 262 10 101 @ EN45545
gi':;ggg,:gggng;i’gu"S*S*°ffe" mit niedriger DP8005 3 120-180 32’500 16 62 11,7 67 101 O
: ﬁ?{ﬁirjira?kosam DP8005 3 120-180  32°500 30 67 13 52 101 @
:',f’scphrfuejg‘:v\é?g"gg::‘f?éfcuge'f]”"mmﬁe b DP8010 8 ) 25'000 137 13,5 2 101 @
Verbindet die meisten Verbundstoffe und -
unterschiedliche Substrate DPE31IONS 9 as  “NonSeg> 49 241 215 62 11 @ EN45545
e Nicht flieRende Formulierung
o Uberlegene Festigkeit und Vielseitigkeit selbst DP6330NS 30 120 «Non-Sag» 53 24,8 20,7 6,9 1:1 ©® EN45545

fiur die schwierigsten Oberflachen Paste

o |deal fir Anwendungen im hohen Temperaturbereich
und bei hoher Feuchtigkeit: strukturelle Festigkeit
bei 85 °C

DP8910NS 10 15-20 83'000 63 17,6 24 9,1 10:1 O uL

Hohe Dehnfahigkeit bis zu 200 %

* . EN 45545
o Hervorragende Klebekraft, Haltbarkeit und Flexibilitst DP8610NS 8 16-20 90'000 128 232 7 1,85 10:1 @) UL

e Sorgt fiir eine nahezu unsichtbare Klebnaht

¢ Einstufung «Nicht entflammbar» DP8625NS 20 35-40  90'000 130 23 59 142 101 QO

e Geruchsarme Formulierung

e Hervorragende Bestandigkeit gegen Umwelteinfiiisse

DP420 20 120 45’000 144 23,7 35 27 2:1 uL

e Hohe Schlagfestigkeit ®

e Ausgezeichnetes Ermiidungsverhalten DP420NS 20 120 180°000 102 24,8 27 2:1 O uL

e Fir Anwendungen in der Schwerindustrie Non-Sag»
7240FR 45 NPned” 844 236 265 124 2:1 O EN45545
DP460 60 240 180’000 105 28 28 48 2:1 o uL
DP490 90 240 “Ng;‘;fjg” 34,49 23 27 95 2:1 O EN45545

e Schneller Festigkeitsaufbau
e Bestandigkeit gegeniiber geringen Temperaturen DP8705NS 5 7 40'000 79 33 16,6 4,9 10:1 O
e Hervorragende Schlag- und Schalfestigkeit
e Hervorragende Klebekraft, Haltbarkeit und
Schlagzahigkeit, perfekt fur anspruchsvolle DP8710NS 10 12 40'000 105 33 14,5 4,8 10:1 O uL

Anwendungen, bei denen Zuverlassigkeit gefragt ist

Ausgezeichnete Besténdigkeit gegen Hitze, Wasser
und Chemikalien

Besténdigkeit gegeniiberw geringen Temperaturen:

bis -40 °C DP8725NS 23 25 40'000 75 33 15 4,9 10:1 O
e Korrosionsbesténdig gegen reaktive Metalle
e Einstufung «Nicht entflammbar»
A
| O schwarz @Blau @ Griin ) Transparent @ WeiRgrau |

=

GroRflachiges

i

Montage kleiner

O

VerschlieBen

Laminieren Verbindungs-
stiicke
VergieR Befestigung von
Blenden und
Zierleisten




Klebeband

Klebeband

Klebeband

Klebeband

Basiswerkzeuge

Einfache Basiswerkzeuge
zur Verbesserung des
Anwendungsprozesses,
ohne Automatisierung.

Prozesshilfsmittel

Einfache Prozesshilfsmittel
sind einfache mechanische
oder elektrische Werkzeuge
zur Erhéhung derProduktivitat
der manuellen Anwendung.

Stationiare
Automatisierung

Meist automatisierter
Vorgang zur Durchfiihrung
eines bestimmten
Montageprozesses mit
dem Ziel, die Genauigkeit,
Geschwindigkeit oder
den Arbeitsaufwand zu
verbessern

Flexible
Automatisierung

Meist automatisierter
Vorgang, der fiir mehr als
einen Montagevorgang
oder fir eine spatere
Wiederverwendung
ausgelegt ist. Dabei wird
haufig Robotik einbezogen.

Vorteile der Auto-
matisie-rung von
Klebstoff- oder
Klebebandanwendungen.

Montage

e Hohere Qualitat
e Verbesserte Asthetik

e Erhoéhung der Konstanz und
Genauigkeit der Platzierung

Prozess

e Verbesserung der
Rickverfolgbarkeit
Schonung der Arbeitskrafte
Schwierig, Arbeitskrafte zu
finden/Arbeitskraftemangel
Sicherheit erhéhen
Verringerung der Taktzeit
Durchsatz erhéhen
Komplexitat des Vorgangs

Kosten

e \Verbessert die Effizienz
der Arbeitsleistung
Reduziert hohe Lohnkosten
reduzieren
Reduziert den Bestand an
«Ware in Arbeit» (WIP)
Reduzierung von Abfall,
Nacharbeit und Ausschuss
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Testen Sie lhre
Verbindungen | Holen
Sie sich Unterstiitzung
vom 3M Laborteam

Unsere hochmodernen Einrichtungen bieten eine Vielzahl von
Tests, um die Zuverléssigkeit und Festigkeit von Klebebandern und
Klebstoffen zu gewahrleisten. Von der Bewertung der Scher- und
Schilfestigkeit bis zur Priifung der Umweltbesténdigkeit passen wir
unsere Analysen an lhre spezifischen Anforderungen an. Vertrauen
Sie auf die sorgféltige Prifung durch 3M, die Ihnen die Gewissheit
gibt, dass lhre Verbindungen den «Test der Zukunft» bestehen
werden. Entdecken Sie unsere umfassenden Priifdienste und
steigern Sie die Qualitat und Zuverlassigkeit lhrer Projekte.

Testmoglichkeiten

Zugfestigkeit, Adhésion
& Kohisionsfestigkeit

e Zugfestigkeit &
Dehnung

e Dynamische
Scherfestigkeit

e Statische
Scherfestigkeit

e Haftung (Ablésen)
=
Mechanische Belastung
o Abriebfestigkeit
e Scherfestigkeit

e Oberflachentest
e Oberflachenschnitt

P
N>
Schlagfestigkeit
e Pendel

dddd
4% 60

T

Klima- &
Alterungsexposition

Beschleunigte
Witterungsexposition

Klimakammer
Salzspray
Witterung

Gefrierschrank

Chemikalienbesténdigkeit

Automobilfitissigkeiten,
Wachs, Diesel, Kraftstoff,
Ol, Wasser usw.

Entflammbarkeit

Sonstiges
e Dicke
e Skala
e Oberflachenenergie

® Presse
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e

Was ist eine Finite-Elemente-Analyse
(FEA/FEM)?

FEA ist ein virtuelles Ingenieurwerkzeug, mit dem
vorhergesagt werden kann, wie sich Strukturen
unter verschiedenen Bedingungen verhalten.

Wie funktioniert es?

Zerlegt komplexe Systeme zur detaillierten Analyse
in kleinere Elemente. Sagt Werte wie Spannungen
und Zerrungen voraus.

Materialdatenkarten bei der FEA

Verwendet Materialdatenkarten, die das
Materialverhalten in der Simulation darstellen.

Hauptvorteile

Ermoglicht eine schnelle und kostengiinstige
Untersuchung von Entwurfsiterationen. Identifiziert
Schwachstellen und stellt sicher, dass Designs den
Sicherheits- und Leistungsstandards entsprechen.

Design-Optimierung

Wertvoll wéahrend der Designphase zur Verfeinerung
und Verbesserung der Produktzuverlassigkeit.

Kosten- & Zeitersparnis

Reduziert die Menge an physischen Prototypen
und spart so Zeit und Ressourcen.

Warum FEA wichtig ist

Unterstiitzt die Entscheidungsfindung und fiihrt
zu effizienteren und zuverlassigeren Designs.



Produktauswahl und Anwendung: Viele Faktoren, die sich auRerhalb der Kontrolle von 3M und ausschlieBlich innerhalb des Wissens und der Kontrolle des Benutzers befinden, kénnen die Verwendung und Leistung eines 3M Produkts in einer
bestimmten Anwendung beeintrachtigen. Daher liegt es in der alleinigen Verantwortung des Kunden, einzuschéatzen, ob das Produkt fiir den vom Kunden vorgesehenen Zweck geeignet ist. Dies schlieRt eine Risikoeinschéatzung des Arbeitsplatzes
sowie eine Durchsicht aller relevanten Verordnungen und Normen (z. B. OSHA, ANSI usw.) ein. Werden eine angemessene Bewertung und Auswahl sowie ein angemessener Einsatz von 3M Produkten und geeigneter Sicherheitsausriistung
unterlassen oder werden die relevanten Sicherheitsvorschriften nicht beachtet, kann dies zu Verletzungen, Krankheit, Tod und/oder Sachschaden fuhren.

Alle Fragen der Gewihrleistung und Haftung richten sich nach den jeweiligen kaufvertraglichen Regelungen, sofern nicht zwingende gesetzliche Vorschriften etwas anderes vorsehen. Wenn nicht eine andere Garantie auf den
zugehdrigen 3M Produktverpackungen oder in den Produktunterlagen ausdriicklich angegeben ist (in welchem Fall diese Garantie gilt), garantiert 3M, dass jedes 3M Produkt zum Zeitpunkt der Auslieferung durch 3M den jeweiligen 3M
Produktspezifikationen entspricht. 3V SCHLIESST ALLE ANDEREN AUSDRUCKLICHEN ODER STILLSCHWEIGENDEN GEWAHRLEISTUNGEN ODER BEDINGUNGEN AUS, INSBESONDERE IMPLIZITE GEWAHRLEISTUNGEN ODER
BEDINGUNGEN DER MARKTGANGIGKEIT ODER EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK, DIE AUS EINER GESCHAFTSBEZIEHUNG ODER AUS HANDELSBRAUCH ENTSTEHEN. Wenn ein 3M Produkt nicht dieser Garantie entspricht,
dann besteht die einzige und ausschlieBliche Abhilfe nach Wahl von 3M in der Reparatur oder dem Austausch des 3M Produkts oder der Erstattung des Kaufpreises.

Anwendungen in der Automobilbranche: Bei diesem Produkt handelt es sich um ein Industrieprodukt, das nicht fir den Einsatz in bestimmten Automobilanwendungen entwickelt oder getestet wurde, z. B. in der Batterie des elektrischen
Antriebsstrangs von Kraftfahrzeugen oder in Hochspannungsanwendungen, fiir die méglicherweise die Herstellung des Produkts in einer IATF-zertifizierten Einrichtung erforderlich ist und ein Ppk von 1,33 fiir alle Eigenschaften eingehalten
werden muss, ein Prozess zur Freigabe von Automobilproduktionsteilen (PPAP) durchlaufen werden muss oder die Anforderungen des Automobildesigns oder des Qualitatssystems (z. B. IATF 16949 oder VDA 6.3) vollstéandig eingehalten werden
missen. Der Kunde Gbernimmt die gesamte Verantwortung und das gesamte Risiko, wenn er sich fir die Verwendung dieses Produkts in diesen Anwendungen entscheidet.

Haftungsbeschrankung: AuRer der oben angegebenen beschrénkten Abhilfe und soweit der Haftungsausschluss nicht gesetzlich untersagt ist, haftet 3M nicht fiir jedweden Verlust oder Schaden, der durch das 3M Produkt entsteht oder mit ihm
verbunden ist, sei dieser nun direkt, indirekt, speziell, zuféllig oder ein Folgeschaden (insbesondere nicht fiir entgangene Gewinne und Geschéftsgelegenheiten). Dies gilt unabhéngig von rechtlichen oder billigkeitsrechtlichen Gesichtspunkten,
insbesondere Gewahrleistung, Vertrag, Fahrlassigkeit oder verschuldensunabhangiger Haftung.

© 3M 2025. Alle Rechte vorbehalten. 3M, VHB, Scotch, Dual Lock und Scotch-Weld sind Marken der 3M Company.

Verfiigbar bei:

LocK DATA
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